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ALUNOX

CESKA TREBOVA !
welding supplies
AX-CuSn W.Nr.: 2.1006
Normy
EN 14640 S-Cu 1898 (CuSn-1)
Werkstoff-Nr. 2.1006
AWS A.5-7 ER Cu

Vlastnosti a oblast pouziti

Médéna svafovaci ty€inka / drat/ pro svafovani a pajeni médi metodami TIG a MIG.

P¥i tl. stény nad 3 mm se doporuduje pfedehiev / na kazdy mm ca 100°C/,maximalné vSak 600°C. P¥i
teplotach pfedehfevu nad 300°C je mozZno pouzit i tavidla.

Slozeni svarovaciho dratu /ty€inky/ (typické hodnoty v %)

Cu Si Sn Al Mn
zaklad 0,3 0,8 0,01 0,3
Pouziti na :

Napf. : SE - Cu (2,0070), SW - Cu (2,0076), SF - Cu (2,0090), OF — Cu (2,0040)

Mechanické hodnoty

Ochranny plyn Argon Mechanické vlastnosti
Tepelné zpracovani bez tepelného zpracovani svarového kovu podle
Zkusebni teplota 20°C EN ISO 15792-1
0,2% - Mez kluzu Rp0,2 [N/mm?] 100
Pevnost v tahu Rm [N/mm?] 220
Taznost A (LO=5d0)% [%0] 30
Tvrdost Brinell [HB] 60
Vrubova houzevnatost Ay [J] 70
Elektricka vodivost [S*m/mm?] 15-20
Tepelna vodivost [W/(m*K)] 120-135
linearni koeficient tepelné (pfi 20 — 300°C) [1/K] 18*106
roztaznosti

Pouzitelné ochranné plyny (EN 439) WIG

WIG: Argon

Tavidlo

F-SH2

Aktualni situace je souc€asti samostatného dokumentu

baleni
civka @ mm 0,8 1,0 1,2 1,6
drat @ mm x 1000mm 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0

*ostatni rozméry na vyzadani
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